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FRONTCELL PD-735

Compacta e Pronta para Soldar

Possui duas estacdes de trabalho com relés de seguranca
certificados pela TUV e com mesas usinadas com buchas guias

para posicionamento.

O sistema de soldagem

robotizada FRONTCELL PD-735

oferece o melhor custo beneficio do mercado. Projetado para
soldagem de pecas de tamanho médio, proporciona aumento
da produtividade com facilidade e rapidez, pois os componentes
sdo de alta qualidade em toda célula; além de facil integracdo
com qualquer marca de robo e fonte.

SETUP DA
CELULA ‘

TREINAMENT

GARANTI

Incluso
no pacote
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Rdpida instalacdo e
Facil transporte;

Base unica com drea de trabalho
otimizada e Fdcil integra¢do com
qualquer marca de robo e fonte de

Ideal para média
produtividade com lotes
variaveis;

Portas de operacdo automaticas e |
porta de manutencédo monitorada.

Dimensdes da estacdo de
trabalho da mesa

Capacidade de carga da mesa

Corrente maxima permitida para
fonte de solda

Corrente maxima permitida para
controladora e robd

Alimentacao

Dimensoes

Peso

Poténcia em kVA

Pressao

Vazao

Tamanho em m?
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solda;

675 x 735 mm

800 kg

50A

16A

200V a 240V (trifasico)

2000 x 2200 x 2120 mm

900 kg

26 kVA (conforme robo e fonte)

6 BAR

0,28s I/s

4,4m?
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Area de Trabalho
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Robé OTC

Opcionais

Unidade de Limpeza

Matriz: Av. Angelo Corsetti, 1281
B. Pioneiro | CEP 95042-000
Caxias do Sul - RS

Fone/Fax: (54) 3220 3900

Dispositivo

Filial SP: Alameda Vénus, 360
B. American Park Empresarial NR

CEP 13347-659 | Indaiatuba - SP
Fone: (19) 4062 8900
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www.sumig.com




